HIRNBOCK
STABAU

ACHAT / RACHAT / LOCATION
TRADITION ET COMPETENGCE - HIRNBOCK STABAU GMBH

Palplanches - Lattes de canaux - Profilés Iégers
Joints de fermoirs pour palplanches Melavill SP - Poutres en acier
DU-Trager - Tubes en acier - Rails - Baugrubenaussteifung



NOTRE ACTIVITE
TRADITION ET COMPETENCE - HRNBOCK STABAU GMBH

Friedrich Hirnbdck a lancé le commerce des palplanches d'acier en 2004 avec la création de I'entreprise Spund-
wand Handels- und Vermietungs GmbH, (Vente et Location de Cloisons a bonde). Il y a plus de 40 ans |'entreprise
salzbourgeoise de commerce dacier Friedrich Hirnbock Stahlhandel, dirigée par son pere, Friedrich Hirnbock
senior, a établi avec succés la commercialisation de cloisons a bonde sur le marché autrichien. A partir de 2012
STABAU Holding GmbH, domiciliée a Haida en Allemagne, s'est jointe a Spundwand Handels- und Vermietungs
GmbH dont elle posséde 50 % des parts. L'entreprise a alors pris le nom de Hirnbdck Stabau GmbH.

Avec notre co-partenaire, STABAU Holding GmbH, nous possédons une réserve d'environ 50 000 tonnes de profilés
en acier, neufs et d'occasion, que nous avons a disposition pour les travaux de génie civil spécialisés.

L'entreprise BMI Austria GmbH produit exclusivement pour nous les joints de fermoirs pour palplanches a base de
bitumen, Melavill SP, ainsi que I'additif Melavill Plus. Cela nous permet d'étre votre partenaire compétent et fiable
pour les demandes urgentes.

Notre société est votre spécialiste dans les domaines de I achat - rachat - location de:

palplanches en acier (laminées a chaud / profilées a froid) pour les installations de sécurité dans les
excavations / la protection contre les inondations / les quais / les stations d'épuration / les stations de
pompage / les bassins d’eaux souterraines

lattes de canaux pour I'étayage de tranchées et de fosses

poutres en acier pour le renforcement des parois dans les excavations / échafaudages a vide / ponts provi-
soires / profilés doubles en U pour membrures et |'étayage a Berlin

tubes en acier pour les fondations de murs anti-bruit / les infrastructures forestieres / les diversions de ruis-
seaux / les compressions horizontales / le renforcement des parois dans les excavations / les cloisons a tube /
les dalles réalisées avec des tuyaux

rails pour piquets a damer / pistes de grues

toles en acier pour couvertures / plagues de soutien pour routes et espaces d’entrepots



NOTRE OFFRE

> Consultation
Nous sommes a vos cotés pour répondre a toutes vos questions. Bénéficiez de notre longue expérience dans le
commerce de l'acier, particulierement dans le domaine des travaux de génie civil spécilalisés.

Disponibilité des matériaux

Notre stock bien approvisionné ainsi que I'acces illimité aux différents stocks de notre co-partenaire permet-
tent une disponibilité immédiate du profilé demandé ou d’un profilé de méme qualité.

Poutres en acier

pour le renforcement des parois dans les excavations / échafaudages a vide / ponts provisoires / profilés
doubles en U pour membrures et |'étayage a Berlin.

Vente
de profilés permanents ou pour votre stock personnel

Vente avec conditions de reprise
Idéale pour les travaux sans qu‘ait été décidé au préalable le démontage des profilés. Nous vous garantissons
le rachat des profilés que nous vous aurons livrés aux conditions définies le jour de I'achat.

Location
La solution économique pour une utilisation temporaire. Aucune réserve personnelle n'est nécessaire ; ainsi
vous n'engagez pas de capitaux.

Livraison
Vous pouvez retirer vous-méme nos profilés en stock, ou bien nous prenons en charge la livraison effectuée
par des transporteurs a des dates définies.
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MENTIONS LEGALES
Propriétaire :
Hirnbéck Stabau GmbH

Aucune garantie de contenu nest fournie,
en particulier sur I'exactitude des mesu-
res, les poids, les mentions de qualité, les
valeurs statiques ainsi que sur les explica-
tions accompagnant photos et textes.

Toutes les informations fournies ont pour
but d'aider le client a s'orienter dans le
choix des produits. L'entreprise se réserve
le droit d"apporter des modifications et dé-
veloppements techniques a tout moment.

Concept & réalisation:
WDW WerbeDesign Wanger e.U.
www.wdw.at
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PALPLANCHES



PROFILES LARSSEN

(DIN EN 10248-2)

<

Larssen 22 500 340 10,0 9,0 61,8 1236 | 123,6 1260 21420
Larssen 23 500 420 11,5 10,0 71,5 155,0 155,0 2000 42000
Larssen 24 500 420 15,6 10,0 87,5 1750 | 1750 2500 52500
Larssen 25 500 420 20,0 1,5 103,0 | 206,0 206,0 3040 63840
Larssen 600 600 150 9,5 9,5 56,4 112,8 94,0 510 3825
Larssen 601 600 310 75 6,4 46,8 93,6 78,0 745 11520
Larssen 602 600 310 8,2 8,0 53,4 106,8 89,0 830 12870
Larssen 603 600 310 oY 8,2 64,8 129,6 108,0 1200 18600
Larssen 604 600 380 10,5 9,0 74,5 149,0 124,2 1620 30400
Larssen 604n 600 380 10,0 9,0 73,8 147,6 123,0 1600 30400
Larssen 605 600 420 12,5 9,0 83,5 167,0 139,2 2020 42420
Larssen 606 600 435 15,6 9,2 94,4 188,8 157,3 2500 54375
Larssen 606n 600 435 14,4 9,2 94,2 188,4 157,0 2500 54375
Larssen 628 600 456 16,3 9,8 99,3 198,6 165,5 2775 63270
Larssen 607 600 435 21,5 9,8 1144 | 2288 190,7 3200 72320
Larsen 607n 600 452 19,0 10,6 1140 | 228,0 190,0 3200 72320
Larssen 703 700 400 95 8,0 67,5 135,0 96,4 1210 24200
Larssen 716 700 440 10,2 9,5 79,9 159,8 114,2 1600 35200
Larssen 720 750 450 12,0 10,0 96,4 1928 | 128,5 2000 45000

Les modules de flexion des profilés doivent étre appliqués uniquement dans le calcul statique, lorsque au-moins une
palplanche sur deux est verrouillée dans le mur pour encaisser la force de cisaillement.
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PROFILES VL

(DIN EN 10248-2)

<
o>

VL 601 600 310 7,5 6,4 46,3 92,6 772 744 11530
VL 602 600 310 8,4 7,6 53,4 106,8 89,0 842 13046
VL 603 600 320 9,6 8,2 64,2 128,4 107,0 1200 19199
VL 604 600 390 10,0 9,0 73,1 146,2 1218 1618 31548
VL 605A 600 420 10,7 9,0 76,5 153,0 127,5 1821 38243
VL 605N 600 422 12,0 9,5 82,1 164,2 136,9 2019 42664
VL 606A 600 430 13,4 9,0 85,4 170,8 142,3 2205 47402
VL 606N 600 434 15,4 9,8 94,1 188,2 156,8 2502 54389
VL 628 600 455 16,3 10,1 101,8 203,6 169,6 2841 64640
VL 607 600 456 19,0 10,6 112,4 2248 187,3 3211 73300
VL 601FP 600 310 72 7,0 47,4 94,8 79,0 745 11547
VL 601K 600 310 78 6,8 48,5 97,0 80,8 775 12019
VL 602A 600 310 8,0 73 51,3 102,6 85,5 806 12499
VL 602K 600 310 8,8 7.9 55,4 110,8 92,3 877 13590
VL 603A 600 320 9,0 8,0 61,5 123,0 102,5 1138 18205
VL 603N 600 381,2 9,8 7,9 63,4 126,8 105,7 1273 24269
VL 603KN 600 320 9,8 8,6 66,9 133,8 1115 1230 19682
VL 603K 600 320 9,8 9,0 67,8 1356 113,0 1241 19853
VL 603Z 600 322 10,0 10,0 72,1 1442 120,2 1300 20930
VL 603711 600 320 11,0 11,0 78,6 157,2 131,0 1404 22470
VL 604A 600 390 9,6 8,8 71,0 142,0 118,3 1564 30495
VL 604K 600 390 10,4 9,2 75,2 150,4 125,3 1672 32600
VL 605KN 600 424 12,6 10,0 85,6 171,2 142,7 2117 44886
VL 606AN 600 432 14,4 9,4 89,8 179,6 149,6 2355 50878
VL 628-1,5 600 452,1 14,8 9,5 95,2 190,4 158,6 2607 58938
VL 628AN 600 453,3 15,4 9,8 97,9 195,8 163,1 2701 61219
VL 628A 600 4547 16,1 10,0 100,8 201,6 168,0 2809 63856
VL 628K 600 455,9 16,7 10,3 103,5 207,0 172,5 2903 66165
VL 607A 600 453,9 17,7 10,0 106,2 212,4 177,1 3006 68232
VL 607K 600 458,5 20,0 11,0 116,8 233,6 194,7 3365 77153

Les modules de flexion des profilés doivent étre appliqués uniquement dans le calcul statique, lorsque au-moins une
palplanche sur deux est verrouillée dans le mur pour encaisser la force de cisaillement.
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PROFILES zZ y
\__I‘a_/ \ e /
b
Epait Epai .

Largeur | Hauteur pa::;eur ;::::z:ur Poids M:du_le de r'!,m:;t
TS b h 1 s EB DB Wand exion nertie

mm mm mm mm kg/m kg/m kg/m? cm?® cm*

7712-770 770 344 8,6 8,5 72,8 145,6 94,5 1252 21496
7713-700 700 315 9,6 9,5 74,2 148,4 105,9 1308 20611
7714-700 700 316 10,6 10,5 80,5 161,0 104,9 1408 22262
7712-770 770 344 8,6 8,5 72,8 145,6 94,5 1252 21496
7713-770 770 344 9,1 9,0 76,2 152,4 99,0 1304 22433
7714-770 770 345 9,6 9,5 79,6 159,2 103,4 1357 23370
Z717-700 700 420 8,5 8,4 73,3 146,6 104,7 1735 36425
7718-700 700 421 9,1 9,0 76,7 153,4 109,6 1807 38001
7719-700 700 421 9,6 9,5 80,2 160,4 114,6 1880 39578
7720-700 700 422 10,1 10,0 83,7 167,4 119,5 1953 41155
7724-700 700 460 11,3 11,2 95,8 191,6 136,9 2437 55949
7726-700 700 460 12,3 12,2 103,0 206,0 1471 2601 59843
7727-700 700 461 12,8 12,7 106,4 121,8 152,0 2676 61641
7728-700 700 461 13,3 13,2 110,1 220,2 157,3 2764 63740
7736-700 700 500 15,1 11,2 118,7 2374 169,6 3596 89753
7738-700 700 500 16,1 12,2 126,5 253,0 180,7 3798 94984
Z740-700 700 501 17,1 13,2 134,3 268,6 191,8 3999 100219
7742-700 700 500 18,1 14,0 143,0 286,0 204,2 4228 105543
7744-700 700 500 191 15,0 150,7 301,4 215,3 4436 110942
7746-700 700 501 20,1 16,0 158,5 317,0 226,5 4635 116159
7748-700 700 503 22,1 15,0 159,3 318,6 2276 4788 120467
7750-700 700 504 23,1 16,0 166,7 3334 238,2 4973 125358
7752-700 700 505 241 17,0 174,3 348,6 249,0 5162 130403




PROFILES D'’ANGLE

11,7 kg/m

OMEGA 17,3 kg/m

E20 15,4 kg/m

~ 50

~50

E22 10,2 kg/m

LV20n 13,8 kg/m

=30- 154"
v
S20 14,7 kg/m
58°
ST 24,3 kg/m
STO 24,3 kg/m




PIEUX DE PALPLANCHES ' / \Xy =

BOITE A DOUBLE PILES \ /

B

' Dimensions Portée Planc::mce - Poids Moment d'inertie M;::il::e ::‘y‘:':n“;: zr:\'::l:-e

Rl B H simple i y-y 2z vy 2z giration ment
mm mm cm cm? cm? kg/m cm* cm* cm® cm® cm m¥m

VL 601 632 348 188 118,0 | 1593 92,6 18229 | 48407 | 1047 1532 12,43 1,61
VL 601FP 632 348 188 120,8 | 1593 94,8 18310 | 50222 | 1052 1589 12,31 1,61
VL 601K 632 349 188 123,5 | 1597 | 97,0 | 19119 | 50563 | 1096 | 1600 12,44 1,61
VL 602A 633 350 188 130,7 | 1603 102,6 | 19987 | 54270 | 1144 1715 12,37 1,61
VL 602 633 350 188 136,0 | 1608 106,8 | 20976 | 56067 | 1197 177 12,42 1,61
VL 602K 633 351 188 1412 | 1613 110,8 | 21968 | 57872 | 1251 1828 12,47 1,62
VL 603A 637 362 201 156,7 1823 123,0 | 28925 | 68300 | 1598 2144 13,59 1,74
VL 603 637 363 202 163,6 | 1831 128,4 | 30718 | 70370 | 1692 2209 13,70 1,74
VL 603KN 638 365 202 170,4 | 1844 133,8 | 31872 | 74292 | 1747 2329 13,68 1,74
VL 603K 638 365 202 172,7 | 1844 135,6 | 32180 | 75576 | 1764 2369 13,65 1,74
VL 6032 638 369 202 183,7 1864 144,2 | 34350 | 81479 | 1863 2554 13,67 1,75
VL 604A 638 435 214 181,0 | 2178 142,0 | 46946 | 80555 | 2161 2525 16,10 1,86
VL 604 638 435 214 186,3 | 2180 146,2 | 48661 | 82354 | 2238 2582 16,16 1,86
VL 604K 638 436 214 191,7 | 2185 150,4 | 50437 | 84288 | 2316 2642 16,22 1,87
VL 605A 638 465 218 194,9 | 2299 153,0 | 58035 | 84324 | 2497 2643 17,26 1,90
VL 605N 638 467 219 209,2 | 2313 164,2 | 64607 | 87814 | 2764 2753 17,57 1,91
VL 605KN 638 469 219 2181 2321 171,2 | 67950 | 90864 | 2898 2848 17,65 1,91
VL 606A 638 475 219 217,6 | 2340 | 170,8 | 71383 | 87654 | 3006 2748 18,11 1,92
VL 606AN 638 477 220 228,7 | 2351 179,6 | 76538 | 90482 | 3210 2836 18,29 1,92
VL 606N 638 479 220 239,7 | 2362 | 188,2 | 81740 | 93307 | 3414 2925 18,47 1,93
VL 606K 638 477 220 246,2 | 2351 193,2 | 84585 | 93502 | 3547 2931 18,54 1,92
VL 606KN 638 479 220 | 260,6 | 2366 | 204,6 | 90579 | 98184 | 3783 | 3078 18,64 1,93
VL 607A 638 499 222 270,7 | 2430 | 212,4 | 100704 | 101843 | 4033 3193 19,29 1,95
VL 607 638 502 223 286,3 | 2445 | 224,8 | 105163 | 109326 | 4190 3427 19,17 1,97
VL 607K 638 504 223 297,5 | 2457 | 233,6 | 108118 | 114994 | 4290 3605 19,06 1,96

La masse du cordon de soudure n‘est pas incluse dans le calcul.
La surface de revétement extérieure sans inclure la surface intérieure des serrures.




PIEUX DE PALPLANCHES

BOITE A TRIPLE PILES X\ //
B
- Dimensions Portée Planc::mce : Poids Moment d'inertie M:::il‘e,:e m?r:ﬁ:m zr:c:t:f

ity B H simple et y-y 2z y-y z-z | degiration | ment
mm mm cm cm? cm? kg/m cm* cm* cm® cm® cm m?/m

VL 601 745 724 278 177,0 | 4035 138,9 | 111704 | 111704 | 3000 2999 2512 2,41
VL 601FP 745 724 278 181,2 | 4035 142,2 | 114291 | 114291 | 3070 3068 25,11 2,41
VL 601K 745 725 278 185,3 | 4040 1455 | 116954 | 116954 | 3140 3138 25,12 2,41
VL 602A 747 726 279 196,1 4054 153,9 | 123978 | 123978 | 3322 3321 25,14 2,42
VL 602 747 727 279 204,0 | 4062 160,2 | 129056 | 129056 | 3457 3454 2515 2,42
VL 602K 748 727 279 211,8 | 4070 166,2 | 134138 | 134138 | 3591 3587 25,17 2,42
VL 603A 817 735 298 2350 | 4395 184,5 | 160165 | 160165 | 4258 3923 26,11 2,60
VL 603 818 737 299 2453 | 4407 192,6 | 167522 | 167522 | 4450 4097 26,13 2,61
VL 603KN 820 739 299 2556 | 4431 200,7 | 175086 | 175086 | 4641 4271 26,17 2,61
VL 603K 820 739 299 259,1 4431 203,4 [ 177531 [ 177531 | 4706 4331 26,18 2,61
VL 6032 823 ra 300 2756 | 4459 | 216,3 | 189690 | 189690 | 5022 4612 26,24 2,62
VL 604A 879 773 317 271,5 | 4933 | 213,0 | 207010 | 207010 | 5223 4709 27,61 2,80
VL 604 879 773 317 279,4 | 4936 | 219,3 | 213276 | 213276 | 5379 4850 27,63 2,80
VL 604K 880 774 318 287,5 | 4943 | 225,6 | 219765 | 219765 | 5538 4995 27,65 2,80
VL 605A 899 789 324 292,4 | 5115 | 229,5 |232134 | 232134 | 5641 5165 28,18 2,86
VL 605N 901 791 324 | 3138 | 5136 | 246,3 |251195 | 251195 | 6085 | 5573 28,29 2,87
VL 605KN 902 7971 325 3271 5148 | 256,8 |262422 | 262422 | 6346 5817 28,32 2,87
VL 606A 906 794 326 326,4 | 5176 | 256,2 | 264870 | 265870 | 6359 5850 28,49 2,88
VL 606AN 907 795 326 343,0 | 5192 269,4 | 279738 | 279738 | 6700 6167 28,56 2,89
VL 606N 909 796 327 359,6 | 5209 | 282,3 | 294669 | 294669 | 7041 6483 26,63 2,89
VL 606K 907 795 326 369,3 | 5193 289,8 |302124 | 302194 | 7236 6661 26,60 2,89
VL 606KN 909 796 327 | 3909 | 5125 | 306,9 |321140 | 321140 | 7673 | 7063 26,66 2,89
VL 607A 921 806 330 406,0 | 5312 | 318,6 | 343170 | 343170 | 8004 7453 29,07 2,93
VL 607 923 807 331 429,5 | 5334 | 337,2 | 364602 | 364602 | 8478 7898 29,14 2,92
VL 607K 925 808 331 446,3 | 5351 350,4 | 380300 | 380300 | 8822 8223 29,19 2,94

La masse du cordon de soudure n‘est pas incluse dans le calcul.
La surface de revétement extérieure sans inclure la surface intérieure des serrures.
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PIEUX DE PALPLANCHES ]
BOITE A QUADRUPLE PILES \\ /E/

‘ Dimensions Portée Planc::mce Poids Moment d'inertie M:::ilznde :ﬁly‘:':n“(‘"e' zr:\l:gt:f
gctllc B H simple Eu y-y 2z y-y 2z giration ment
mm mm cm cm? cm? kg/m cm* cm* cm® cm® cm m¥m
VL 601 968 968 369 236,0 | 7027 185,2 | 258198 | 258198 | 5335 5335 33,08 3,20
VL 601FP 968 968 369 2416 | 7027 189,6 | 263945 | 263945 | 5454 5454 33,05 3,20
VL 601K 969 969 369 247,0 | 7034 194,0 | 270384 | 270384 | 5582 5582 33,09 3,20
VL 602A 970 970 369 261,5 | 7058 | 205,2 | 286438 | 286438 | 5905 5905 33,10 3,20
VL 602 971 971 369 272,0 | 7068 | 213,6 | 298312 | 298312 | 6145 6145 33,12 3,21
VL 602K 972 972 369 2824 | 7079 | 221,6 | 310178 | 310178 | 6384 6384 33,14 3,21
VL 603A 985 985 395 313,3 | 7530 | 246,0 | 364817 | 364817 | 7407 7407 34,12 3,45
VL 603 986 986 397 | 327,1 | 7545 | 256,8 | 381896 | 381896 | 7744 | 7744 34,17 3,45
VL 603KN 989 989 396 340,8 | 7583 | 267,6 | 398749 | 398749 | 8063 8063 34,21 3,46
VL 603K 989 989 396 3455 | 7583 | 271,2 | 404227 | 404227 | 8174 8174 34,20 3,46
VL 6032 993 993 398 367,4 | 7621 288,4 | 431074 | 431074 | 8684 8684 34,25 3,47
VL 604A 1059 1059 421 362,0 | 8252 | 284,0 | 461491 | 461491 | 8718 8718 35,70 3,70
VL 604 1059 1059 421 372,6 | 8257 | 292,4 | 475644 | 475644 | 8982 8982 35,73 3,71
VL 604K 1060 | 1060 421 383,3 | 8266 | 300,8 |490200 | 490200 | 9252 | 9252 35,76 3,71
VL 605A 1089 1089 429 389,9 | 8495 | 306,0 |514635|514635 | 9451 9451 36,33 3,79
VL 605N 1092 1092 430 418,5 | 8523 | 328,4 | 557375 | 557375 | 10211 | 10211 36,49 3,80
VL 605KN 1093 1093 431 436,2 | 8539 | 342,4 |582398 | 582398 | 10656 | 10656 36,54 3,80
VL 606A 1099 1099 432 4352 | 8576 | 341,6 | 587726 | 587726 | 10695 | 10695 36,75 3,82
VL 606AN 1101 1101 433 457,3 | 8598 | 359,2 | 620950 | 620950 | 11279 | 11279 36,85 3,82
VL 606N 1103 1103 433 479,5 | 8620 | 376,4 | 654278 | 654278 | 11863 | 11863 36,94 3,83
VL 606K 1101 1101 432 492,4 8599 386,4 | 672021 | 672021 | 12207 | 12207 36,94 3,82
VL 606KN 1103 1103 433 521,2 | 8628 | 409,2 | 714235 | 714235 | 12950 | 12950 37,02 3,83
VL 607A 1124 1124 438 541,3 | 8757 | 424,8 | 759384 | 759384 | 13517 | 13517 37,46 3,88
VL 607 1126 | 1126 439 | 572,6 | 8787 | 449,6 |806845 | 806845 | 14329 | 14329 | 37,54 3,87
VL 607K 1128 1128 440 595,1 8810 | 467,2 | 841559 | 841559 | 14919 | 14919 37,61 3,89

La masse du cordon de soudure n‘est pas incluse dans le calcul.
La surface de revétement extérieure sans inclure la surface intérieure des serrures.




RIDEAU MIXTE DE TUBULAIRE

Les palplanches dites tubulaires combinées deviennent une partie de plus en plus importante de la sécurisation des
grands dénivelés de terrain.

Dans cette maniere économique de construire un mur, les pieux de support tubulaires alternent avec les palplanches en
acier. Pour une connexion par friction, des profilés d‘angle sont soudés aux tuyaux en acier, dans lesquels les palplanches
sont enfilées lors de I‘installation et amenées a une profondeur. Les palplanches en Z et en U peuvent étre utilisées com-
me éléments intermédiaires pour ce type de construction. Cela crée un mur économique qui peut supporter de lourdes
charges.

Vous trouverez quelques exemples dans les deux tableaux.

Profils d“angle Profil ZZ

Paroi de palplanche ronde combinée Palplanche intermédiaire ZZ 12-770 avec profil d‘angle C 9
| St |t | v | eassin | rousis | g | Ve
mm mm m kg/m2 kg/m2 kg/m2 cm4/m cm3/m
10 123,41 137,08 150,74 98 410 2421
813 12 2,40 139,64 153,31 166,98 114 586 2819
14 155,80 169,46 183,13 130517 3211
10 128,38 141,49 154,61 129 098 2825
914 12 2,50 145,95 159,06 172,18 151 360 BIBII2
14 163,44 176,56 189,67 173 323 3793
10 133,01 145,61 158,21 166 141 3271
1016 12 2,61 151,82 164,42 177,02 195740 3853
14 170,56 183,16 195,76 224 983 4429
12 162,28 173,97 185,66 307 435 5040
1220 14 2,81 183,24 194,93 206,61 355012 5820
16 204,13 215,81 227,50 402 113 6 592
14 194,01 204,92 215,83 518 717 7 306
1420 16 3,01 216,78 227,69 238,60 588 793 8293
18 239,49 250,40 261,31 658 266 9271
18 252,23 262,46 272,69 915777 11 306
1620 20 3,21 276,54 286,77 297,00 1012 651 12 502
22 300,78 311,02 321,25 1108 791 13689
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10 141,51 157,25 172,99 147111 3219

914 12 2,36 160,13 175,86 191,60 170 691 3735
14 178,65 194,39 210,12 193 955 4244

10 145,86 160,95 176,03 185512 3652

1016 12 2,47 165,74 180,83 195,91 216 791 4268
14 185,54 200,63 215,71 247 695 4876

12 175,69 189,62 203,56 332734 6 455

1220 14 2,67 197,75 211,68 225,61 382 806 6276
16 219,73 233,66 247,60 432 376 7088

14 208,03 220,99 233,95 552 560 7783

1420 16 2,87 231,91 244,88 257,84 626 054 8818
18 255,73 268,70 281,66 698 916 9844

16 237,39 249,92 262,44 739 209 9726

1520 18 2,97 262,07 274,60 267,12 825983 10 868
20 286,68 299,21 311,73 912058 12001

18 267,99 280,11 292,23 965 522 11920

1620 20 3,07 293,41 305,53 317,64 1066 813 13171
22 316,76 330,88 343,00 1167 338 14412

18 278,76 290,13 301,50 1262 627 14 095

1820 20 3,27 305,63 317,01 328,38 1418 541 15588
22 332,45 343,83 355,20 1553 543 17 072

20 316,44 327,16 337,88 1827 503 18 094

2020 22 3,47 344,56 355,28 366,00 2002 665 19628
24 372,62 383,34 394,06 2176 767 21552

PALPLANCHES




TYPES D "‘ACIER

Les types dacier utilisé dans nos palplanches laminées a chaud répondent a la norme DIN EN 10248-1. Il est également
possible de faire livrer sur demande des types d‘acier conformes aux normes DIN EN 10025 (aciers de construction),
DIN EN 10155 (aciers imperméables) ou des aciers conformes a d‘autres réglementations. Les aciers fixes supérieurs
soudables dotés d'une limite d"élasticité minimale ne dépassant pas 460 N/mm2, conformément aux reglements d'usine,
sont également disponibles.

TYPES D'ACIER POUR CLOISONS CONFORMES A LA NORME DIN EN 10248-1

S240GP 240 340 26
S270GP 270 410 24
S320GP 320 440 23
S355GP 355 480 22
S390GP 390 490 20
S430GP 430 510 19

Pour les aciers fixes supérieurs S390GP und S430GP utilisés dans les cloisons, la réglementation se fait conformément a
I"autorisation Z-30.1-17 en date du 01.02.2010 et délivrée par I'inspection du batiment.

TYPES D'ACIERS FIXES SUPERIEURS SOUDABLES POUR CLOISONS CONFORMES AUX
REGLEMENTS D'USINE

S460H 460 550 17

ACIERS POUR CLOISONS CONFORMES A ASTM

A 328 270 450 20

A 572 Grade 50 345 485 21

A 572 Grade 60 415 520 18

A 690 345 485 21
PALPLANCHES
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TOLERANCES DE FORMES

TOLERANCES ET TOLERANCES DE FORMES POUR LES PALPLANCHES LAMINEES A CHAUD
ET PRODUITES A PARTIR DACIERS PURS CONFORMEMENT A DIN EN 10 248-2.

Largeur des madriers

Epaisseur des parois

Profiéls U

Epaisseur des parois,
profilés Z et profilés plats

Hauteur profilés U

Hauteur des profilés Z

Déviation des droites

Longueur des madriers

Coupe de séparation

Poids

Connexions fermées des profilés

Madriers simples + 2 %; madriers doubles ou triples + 3 %
jusqu'a 8,5 mm = = 0,5 mm; au-dela de 8,5 mm = =6 %
jusqu'a 8,5 mm = - 0,5 mm; au-dela de 8,5 mm=-6 %

jusqua 8,5 mm = =+ 0,5 mm; au-dela de 8,5 mm = =6 %

jusqua 200 mm = + 4 mm; au-dela de 200 mm = + 5 mm

jusqua 200 mm = + 5 mm; de 200 a 300 mm = + 6 mm;
au-dela de 300 mm = + 7 mm

La déviation des droites dans le sens de la longueur ne doit pas
dépasser 0,2 % de la longueur des madriers.

Les longueurs de palplanches peuvent s'écarter les longueurs
commandées de + 200 mm.

Coupe de séparation carrée par rapport a I'axe longitudinal.
L'écart total entre le point le plus élevé et le point le plus bas
du plan de coupe, mesuré a un madrier simple dans la direction
de Iaxe longitudinal, ne doit pas représenter plus de 2 % de la
largeur du madrier.

La marge entre le poids arithmétique (fourni par les tableaux de
professionnels) et le poids effectivement mesuré de la livraison
totale est de + 5 % maximum.

Les serrures doivent avoir suffisamment de jeu pour que les
madriers s’emboitent aisément les uns dans les autres et que la
force nécessaire au raccordement estimé soit transférée.
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LATTES DE CANAUX
CR 430 - CR 450

Largeur Hauteur Force .
Profilé L h e Folds M:g::::e
mm mm mm kg/m kg/m? cm®/m

CR 430 330 34 3 9,72 29,45 68

CR 435 330 35 3,5 11,21 33,96 79

CR 440 330 35 4 12,96 39,29 91

CR 450 330 36 5 16,09 48,76 114
KD 400 '

KD 400-5 400 49 5 18,52 46,30 208

KD 400-6 400 50 6 22,23 55,57 250
KD 500 |

KD 500-5 500 49 5 22,45 44,90 215

KD 500-6 500 50 6 26,94 53,88 258
KD 600

KD 600-6 600 78 6 37,50 62,00 718

KD 600-8 600 80 8 50,00 83,00 947

KD 600-9 600 81 9 55,53 92,55 1066
KD 750

KD 750-5 742 91 5 33,79 45,54 745

KD 750-6 742 92 6 40,90 54,66 893

KD 750-7 742 93 7 47,03 63,40 1042

KD 750-8 742 94 8 53,56 72,18 1197

KD 750-9 742 95 9 60,26 81,21 1346
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PROFILES LEGERS

R ‘ L

Largeur Hauteur Force ) Module de
Profilé L h e Folds flexion
mm mm mm kg/m kg/m? cm¥/m
L8 434 38 3,5 14,39 33,15 52
- P
FLP 500 L ‘
FLP 500-5 494 74 5 28,02 56,72 156
FLP 500-6 494 75 6 33,53 67,88 186

FLP 600
FLP 600-3 600 127 3 19,73 32,90 156
FLP 600-3,5 600 128 35 23,08 38,30 183
FLP 600-4 600 128 4 26,15 43,58 207
FLP 600-5 600 129 5 32,72 54,10 257
FLP 600-6 600 130 6 38,80 64,60 306

FLP 700
FLP 700-4 700 147 4 31,40 44,85 276
FLP 700-5 700 148 5 39,40 56,20 343
FLP 700-6 700 149 6 47,20 66,90 409
FLP 700-7 700 150 7 54,34 77,60 474
FLP 700-8 700 151 8 61,90 88,45 540

FLP 780 ' T :
FLP 750-6 750 283 6 57,46 76,60 788
FLP 750-7 750 284 7 67,00 89,30 912
FLP 750-8 750 285 8 76,60 102,00 1044
SLP 750-8XL 750 348 8 85,60 115,50 1512
SLP 750-9XL 750 349 9 98,50 131,40 1702




FLP 840

FLP 840-6 840 250 57,46 68,40 617

FLP 840-7 840 251 67,00 7976 718

FLP 840-8 840 252 76,61 91,20 817
ZP 700

P 700-6 1400 440 51,00 72,85 1289

P 700-7 1400 441 59,50 85,00 1500

ZP 700-8 1400 442 68,00 97,14 1709
P 774

P 774-6 1548 375 51,00 65,90 982

P 774-7 1548 376 59,50 76,90 1142

P 774-8 1548 377 68,00 87,90 1300
7P 809

ZP 809-6 1618 335 51,00 63,00 830

P 809-7 1618 336 59,50 75,50 965

7P 809-8 1618 337 68,00 84,00 1100

PROFILES LEGERS
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JOINTS DE FERMOIRS MELAVILL SP
PATE A BASE DE BITUME COULEE A CHAUD POUR CALFATER LES FERMOIRS DE CLOISONS

Le produit

Melavill SP est un bitume spécial fait pour calfater les fermoirs de cloisons avant le damage ou l'insertion des
palplanches en acier, particulierement dans les sols sablonneux. Le procédé de fabrication et |'auto-surveillance
sont certifiés conformément & la norme EN 1SO 9001.

Caractéristiques du produit

Melavill SP est une pate élaborée a couler a chaud. Elle se caractérise par sa stabilité lorsqu’elle est soumise a de
hautes températures. Melavill SP posséde une adhérence exceptionnelle sur les surfaces métalliques. Suivant la
température ambiante cette pate est soit liquide, molle, soit dure, voire tres dure. Melavill SP est inoffensive pour
I'environnement et peut étre utilisée dans les zones de réserves d’eau potable. Le bitume ne contient pas de subs-
tances solubles dans I'eau ou polluantes pour I'eau et a été classé dans la classe 0 des non-polluants par la com-
mission d’estimation des substances dangereuses pour I'eau (Bureau Fédéral de I'Environnement, bitume, N° 326).

Utilisation et traitement

Melavill SP est chauffée a 200°C avec son emballage dans un réchaud a chaleur indirecte, puis coulée a la main
ou avec une lance dans les fermoirs de cloisons. Il n’y a pas de déchets d'emballages. Apres refroidissement de la
pate le traitement du madrier de cloison peut se poursuivre. La pate empéche la pénétration dans les fermoirs de
cloisons de particules contenues dans le sol et, de fait, I'effritement des madriers lors de I'emboitement. De plus,
I'utilisation Mellavill SP réduit la friction des fermoirs.

CGonsommation : entre 0,25 et 0,5 kg / m de fermoirs de cloison environ.
Le fermoir de cloison doit étre sec, propre, sans traces de gras, d'huile ni de poussiére. De la pate a couler
surchauffée ne doit plus étre utilisée.

Température de traitement : a partir de +5°C.
A basses températures nous recommandons |'additif Melavill Plus afin d’améliorer la viscosité de Melavill SP.

Indication pour le stockage
Pendant la durée du stockage il convient de protéger le matériau de la chaleur.



DETAILS TECHNIQUES

Densité a 25 °C g/cm3 1,02 - 1,05
Pénétration env. °C 50
Ramollissement anneaux et billes env. °C 85
Perte par evaporation a 163 °C, 5 heures % max. 0,5
Prise des flammes °C min. 250
Format de livraison Blocs de 20 kg 360kg/Palette

N° pieces 102252

Ces valeurs numériques sont des valeurs notionnelles soumises a des variations statistiques. Stabau Holding GmbH
se réserve le droit d'apporter toute modification technique. En cas d'objection il revient a I'utilisateur de juger par
lui-méme de la qualité du produit er de s"assurer qu'il est en possession de la version actualisée de la fiche produit.
Melavill SP | Date de référence : Aoit 2010.

NOTRE RECOMMANDATION

Traitement
Melavill SP est chauffée a 200°C maximum avec son emballage dans un réchaud a chaleur indirecte.

Préparation

Les fermoir s de cloison doivent étre secs, propres, sans traces de gras, d'huile ni de poussiére. Si ce n'est pas le
cas, pour que Melavill SP adhére dans les fermoirs, nous recommandons un nettoyage a |'air comprimé, a la brosse
métallique ou a jet d’eau haute pression. Les madriers doivent étre placés en position parfaitement horizontale. Afin
d’empécher des coulées de Melavill SP liquide depuis les fermoirs, ceux-ci doivent étre bouchés au mastic ou un
produit semblable.

Consommation

Env. 0,30 kg par m dans le fermoir d’enfilage

Env. 0,10 kg par m dans le fermoir intermédiaire compressé

Env. 0,35 kg par m2 de cloison— avec une largeur de palplanche de 600 mm

Env. 0,30 kg par m2 de cloison- avec une largeur de palplanche de 700 mm

Env. 0,25 kg par m2 de cloison - avec une largeur de palplanche de 750 mm

Les quantités mentionnées ci-dessus prennent le fermoir Larssen comme référence conformément a la norme EN 10248.
La consommation peut changer en fonction d'autres formes de fermoirs.

Conservation

La conservation de Melavill SP dans la cloison remblayée est:

Dans I'eau avec une valeur pH située entre3,5 et 11,5: trés bonne
Dans I'eau de mer: trés bonne
Dans le pétrole: faible

Dans I'essence et le pétrole brut: tres faible



Coulée a chaud de Melavill SP dans les serrures de cloisons

8mm min * * 8mm min.
sannpe ?L J $ e~

Coulée a chaud de Melavill SP dans les griffes de madriers simples

Griffe sans Melavill SP Griffe principale

avec Melavill SP

Griffe principale
avec Melavill SP

Griffe sans Melavill SP

Sens de marche

Griffe sans Melavill SP

Griffe principale
avec Melavill SP

Griffe principale
avec Melavill SP

Griffe sans Melavill SP

Sens de marche




Coulée a chaud de Melavill SP dans les serrures de cloisons

Eaur- / Coté terre

Coté excavation

Coulée a chaud de Melavill SP dans les serrures de palplanches fixées les unes aux autres

Couler Melavill SP dans
les fermoirs du c6té de la
pression de I'eau. Griffe avec Melavill SP

Griffe sans Melavill SP

Sens de marche

Verser Melavill SP dans
les serrures du c6té de la
pression de |'eau.

CGriffe avec Melavill SP
CGriffe sans Melavill SP

Sens de marche
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POUTRES HEB A REBORDS LARGES

(DIN 1025-2/ EN 10 034)

100 100 100 6 10 90 20,9
120 120 120 6,5 1 144 27,4
140 140 140 7 12 216 34,5
160 160 160 8 13 311 43,7
180 180 180 8,5 14 426 52,5
200 200 200 9 15 570 63

220 220 220 015 16 736 73

240 240 240 10 17 938 85

260 260 260 10 17,5 1150 95

280 280 280 10,5 18 1380 106
300 300 300 11 19 1680 120
320 320 300 11,5 20,5 1930 130
340 340 300 12 21,5 2160 137
360 360 300 12,5 22,5 2400 146
400 400 300 13,5 24 2880 159
450 450 300 14 26 3550 175
500 500 300 14,5 28 4290 192
550 550 300 15 29 4970 204
600 600 300 15,5 30 5700 217
650 650 300 16 31 6480 231
700 700 300 17 32 7340 247
800 800 300 17,5 33 8980 269
900 900 300 18,5 35 10980 298
1000 1000 300 19 36 12890 322
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POUTRES HEA A REBORDS LARGES

(DIN 1025-2/ EN 10 034)

100 96 100 5 8 73 171
120 114 120 5 8 106 20,4
140 133 140 55 8,5 155 25,3
160 152 160 6 9 220 31,2
180 171 180 6 9,5 294 36,4
200 190 200 6,5 10 389 43

220 210 220 7 1 BIl5 52

240 230 240 75 12 675 62

260 250 260 7,5 12,5 836 70

280 270 280 8 13 1010 78

300 290 300 8,5 14 1260 90

320 310 300 9 15,5 1480 100
340 330 300 9,5 16,5 1680 108
360 350 300 10 17,5 1890 115
400 390 300 1 19 2310 128
450 440 300 1,5 21 2900 143
500 490 300 12 23 3550 159
550 540 300 12,5 24 4150 170
600 590 300 13 25 4790 182
650 640 300 13,5 26 5470 195
700 690 300 14,5 27 6240 209
800 790 300 15 28 7680 230
900 890 300 16 30 9480 258
1000 990 300 16,5 31 11190 279

POUTRES EN ACIER
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POUTRES HEM A REBORDS LARGES

(DIN 10 025-4 / EN 10 034)

100 120 106 12 20 190 42,8
120 140 126 12,5 21 288 53,4
140 160 146 13 22 411 64,8
160 180 166 14 23 566 78,1
180 200 186 14,5 24 748 91,1
200 220 206 15 25 967 106
220 240 226 15,5 26 1220 120
240 270 248 18 32 1800 161

260 290 268 18 32,5 2160 176
280 310 288 18,5 33 2550 194
300 340 310 21 39 3480 244
320 359 309 21 40 3800 251

340 377 309 21 40 4050 254
360 395 308 21 40 4300 256
400 432 307 21 40 4820 262
450 478 307 21 40 5500 270
500 524 306 21 40 6180 277
550 572 306 21 40 6920 285
600 620 305 21 40 7660 292
650 668 305 21 40 8430 300
700 716 304 21 40 9200 309
800 814 303 21 40 10870 325
900 910 302 21 40 12540 341

1000 1008 302 21 40 14330 358
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UNP MOULAGE ACIER

(DIN 10 026-1 /EN 10 279)

Epaisseur de isseur de la

T el B T i T e

h b H t

mm mm mm mm WX/em? kg/m kg/m
200 200 75 85 11,5 191 26 54,6
220 220 80 9 12,5 245 30 63
240 240 85 9,5 13 300 34 71,4
260 260 90 10 14 37 39 81,9
280 280 95 10 15 448 43 90,3
300 300 100 10 16 535 48 100,8
320 320 100 14 17,5 679 61 128,1
350 350 100 14 16 734 62 130,2
380 380 102 13,5 16 829 65 136,5
400 400 110 14 18 1020 74 155,4

Double UNP 200 a 400:

> Version standard avec une largeur de 150 mm

> Taille du rabat: 100 x 10 x 300 mm

> Disposition des supports: 0,55 m de la téte de pouter/du profil
> Espacement des maillons: 1,50 m



28 %2000 x3000

A
_,_'--' e ool 3
= . " i, M

—

25‘x2uao X 3000

Sy € S

25%2000%3000

TOLES EN ACIER



TOLES EN ACIER

5 40 80 125 180 320 480
6 48 96 150 216 384 576
8 64 128 200 288 512 768
10 80 160 250 360 640 960
12 96 192 300 432 768 1152
15 120 240 375 540 960 1440
20 160 320 500 720 1280 1920
25 200 400 625 900 1600 2400
30 240 480 750 1080 1920 2880
40 320 640 1000 1440 2560 3840
50 400 800 1250 1800 3200 4800

TOLES EN ACIER
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TUBES EN ACIER

SOUDFES ET SANS RACCORDS

159 Poids (kg/m) 153 17,1 | 19 | 21,2 | 23,7 | 26,6 | 29,8 | 32,6 | 36,7 | 40,1 | 45,2 | 50,7

165 159 (17,8 (19,7 | 22 | 247 |27,7| 31 | 339|382 |41,8| 47 | 528

168 16,2 | 18,2 | 20,1 | 22,5 | 25,2 | 28,2 | 31,6 | 346 | 39 |42,7| 48 | 54

177 17,119,211 21,3 | 23,8 | 26,6 | 29,9 | 33,5 36,7 | 41,4 | 452 | 51 | 573

193 18,7 | 21 | 233 | 26 |29,1|32,7 | 36,6 | 40,1 | 453 |496 | 559 | 62,9

219 21,1|23,8 26,4 | 29,5 |33,1|37,1 416|456 |51,6 | 564 | 63,7 | 71,8

244 23,7266 |295| 33 | 37 | 41,6 |46,7|51,2|578|633|715 80,6

273 26,5298 | 33 |369 |41,4|466|523|573|649|71,1803 90,6

323 316|354 (393 | 44 | 493|555 623|684 |77,4|849 | 96 |108,4

355 347 | 39 | 432|483 543 | 61 |686 753|852 935|106 | 120

406 39,7 | 44,6 | 49,5 | 55,4 | 62,2 | 69,9 | 78,6 | 86,3 | 97,8 | 107 | 121 | 137 | 154
457 44,7 1 50,2 | 55,7 | 62,3 | 70 | 78,8 | 88,6 | 97,3 | 110 | 121 | 137 | 155 | 174
508 495|559 | 62 | 694 779 87,7986 | 108 | 123 | 135 | 153 | 173 | 194
559 61,5683 | 76,4 | 859|966 | 109 | 119 | 135 | 149 | 168 | 191 | 214
610 67,2 | 74,6 | 83,5 93,8 | 106 | 119 | 130 | 148 | 162 | 184 | 209 | 234
660 72,7808 (90,4 | 102 | 114 | 129 | 141 | 160 | 176 | 200 | 226 | 254
711 78,4 | 87,1 97,4 | 109 | 123 | 139 | 152 | 173 | 190 | 215 | 244 | 274
762 84,1933 | 104 | 117 | 132 | 149 | 163 | 185 | 204 | 231 | 262 | 294
813 89,7 199,6 | 112 | 125 | 141 | 159 | 175 | 198 | 218 | 247 | 280 | 314
864 95,4 | 106 | 119 | 133 | 150 | 169 | 186 | 211 | 231 | 262 | 298 | 335
914 101 | 112 | 125 | 141 | 159 | 179 | 196 | 223 | 245 | 278 | 315 | 354
1.016 112 | 125 | 140 | 157 | 177 | 199 | 219 | 248 | 273 | 309 | 351 | 395
1.220 168 | 189 | 221 | 239 | 263 | 298 | 328 | 372 | 422 | 475
1.420 220 | 247 | 279 | 306 | 348 | 382 | 434 | 492 | 554

TUBES EN ACIER SOUDES EN SPIRALE

Conformément a la norme européenne Ghost-Norm, APISL et ASTM,
avec ou sans certification

219 -3.200 3,5-26

TUBI D’ACCIAIO CON SALDATURA LONGITUDINALE

Conformément a la norme européenne, Ghost-Norm, API5L et ASTM,
avec ou sans certification

219 -3.200 2,0-45

TUBI D'ACCIAIO SENZA SALDATURA

Conformément & la norme britannique, la norme européenne, la
21,3-711 2,5-120 norme DIN, et ASTM, tous les tubes sont certifiés Conformément a Ia
norme EN10204/3.1.

TUBESENACIER 35
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RAILS

RAILS DE GRUES

A45 45 55 125 22,1
A55 55 65 150 31,8
) 65 75 175 43,1
A75 75 85 200 56,2
A100 100 95 200 74,3
A120 120 105 220 100
RAILS VIGNOL
S7 25 65 50 6,75
S24 53 115 90 24,43
XXIVa 53 110 95 26,15
S33 58 134 105 33,47
Xa 58 125 110 35,78
S49 67 149 125 49,43
S54 70 154 125 54,54
UIC54E 70 161 125 53,81
UIc60 74 172 150 60,34

RAILS 37
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TRAITEMENT

Traitement des palplanches d’occasion apreés location ou rachat :

Les madriers sont disposés un par un, le profilé et la longueur sont déterminés et la stabilité dimensionnelle est vérifiée.
Au besoin, les tétes de madriers qui présentent des clous sont coupées a angle droit et de nouveaux trous sont percés.
Les soudures existantes ainsi que les adhérences sont supprimées, les trous d‘ancrage rebouchés a la soudure. Les
palplanches et fermoirs de madriers salis sont au besoin nettoyés. Il est fait un compte-rendu de chacune de ces taches;
les madriers sont alors entreposés dans le stock selon leur profilé et leur longueur avant d'étre pris en charge par le
service gestion informatique.

USINAGE INITIAL

Usinage initial des palplanches:

> Madriers de construction tels que madriers d"angle, de bifurcation et madriers de passe.
> Calfatage des fermoirs de palplanches avec Melavill SP.

> Revétement.

Usinage initial des poutres en acier:
> Fabrication de poutres doubles en U avec rabat.

Usinage initial des tubes en acier:
> Chanfreiner les bouts de tubes.
> Tubes y compris les éléments ajoutés (Poller etc....)

Autres produits et services:

> Joints de parois de fentes

> Gabarits de pergage pour la fabrication de forage de piles
> Systemes de porte-échafaudages

> Renforcement de parois dans les excavations

> Tubes de gainage pour piles-renfort

> Constructions en acier selon le souhait du client
Qualités:

S235JR/J0/J2 +AR/M/N

S355JR/J0/J2 +AR/M /N

S240GP / S270GP / S355GP / S430GP

Contréles:
WZ 2.2 /APZ3.1/APZ 3.2

Qualification / certificat:
La fabrication a lieu aprés qualification DIN 18800 Partie-7 Classe E / DIN FB 103 / Ril 804 ainsi que la norme européenne
EN 1090 - EXC 3.

Les pieces fabriquées sont principalement utilisées sur les chantiers de génie civil spécialisé et les chantiers de travaux
publics, I'ingénierie hydraulique et les infrastructures de transport.
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